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(S) Procede d'obtention d'un petrole brut synthetique. 

(5^ L'invention concerne un procede d'obtention de petrole 
brut synthetique. 

Selon rinvention, on soumet a un traitement thermique 
une charge hydrocarbonee ou une fraction tourde prealable- 
ment separee de cette charge et Ton obtient deux melanges, 
contenant I'un des hydrocarbures de poids mol6culaires peu 
eleves, I'autre des hydrocarbures plus lourds. 

Ce dernier melange est traite par un solvant pour donner 
une partie bitumineuse et une partie huileuse, qui constitue, 
au moins en partie, le petrole synthetique. 
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Precede d ^Bten tion d'un petirole bruHgynthetique 

La presente invention concerne un precede d'obtention 
d'un produit liquide appele ci-apres "petrole brut 
synthetique" a partir d'un produit hydrocarbone ayant 

5 une masse volund.que superieure. 

Par produit hydrocarbone, on entend un produit compose 
essentiellement d*hydrocarbureS(? mais qui peut egalement 
contenir d'autres composes chimiques qui, outre des atomes 
de carbone et d'hydrogene, peuvent posseder des heteroatomes, 

lO comme l"oxygene# 1* azote p le soufre ou des metaux corame 
le vanadium et le nickels 

Le terme "petrole brut synthetique" employe ci-dessus 
est un terme communement utilise, mais ne signi^fie nullement 
que le petrole brut synthetique provient d*un petrole brut 

15 proprement dit. Ce produit peut provenir egalement par 

exemple d*huiles lourdes ayant une masse volumique a 15**C 
superieure a environ 0,93 g/ml, de schlstes bitunimeux, 
de sables bitumineux ou meme de charbon- 

La tendance actuelle sur le marche international 

20 du petrole est une demande de plus en plus importante 
pour des petroles bruts legers de densite relativement 
faiblBo E>'une part, les bruts legers contiennent souvent 
moins de produits genants pour leur raffinage, comme le 
soufre ou les metaux tels que le vanadium et le nickel, 

25 d' autre part, dans les annees a venir^ la vente de produits 
legers comme les carburants va augmenter relativement 
plus rapidement que -celle de produits lourds comme les 
fuels-oils. 

La demande de bruts legers augmente done et leur 
30 prix croit plus rapidement que celui des bruts lourds «• 
II est ainsi plus interessant de transformer le 
brut lourd sur les champs de production en brut leger 
avant de le transporter* 

La partie la plus lourde du petrole brut, qui 
35 constitue le residu de la distillation du petrole, est 
composee d'un melange d*huile et de composes bitumineux • 
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La parti4[||^^^^^s^ partie bit.i!Hneuse sont: 

separees par le procede dit. de desasphaltage, qui conslat.e 
a ex^raire du residu la partie huileuse a I'aide d'un 
solvant, Ce solvant. peut etre choisi dans le groupe 
5 constitue par : 

- les hydrocarbures aliphatiques, satures oy non 
satures, ayant de 2 a 8 at-omes de carbone, seuls ou en 
melange, 

- les melanges d 'hydrocarbures, appeles distillats^ 
lO obtenus par distillation du petrole brut et ayant des 

poids moleculaires voisins de ceux des hydrocarbures ayarjt 
de 2 a 8 atomes de carbone, 

- les melanges de tous les hydrocarbures precedemment 
cites. 

15 La Demanderesse a con^u un moyen d'obtenir du petrole 

brut synthetique par un procede integrant une etape de 
traitement thermique et une etape de desasphaltage. 

Le but de la presente invention est done I'obtention 
de petrole brut synthetique de masse volumique plus faible 
20 a partir de produits plus lourds» 

A cet effet, 1 • invention a pour objet un procede 
d'obtention de petrole brut synthetique a partir d'une 
charge hydrocarbonee ayant une masse volumique superieur , 
ce procede etant caracterise en ce qu'il comprend les 
25 etapes suivantes : 

a/ le fractionnement eventual de la charge hydrocarbon' 
en au moins deux fractions x 

- au moins une fraction legere, contenant la plus 
grande partie des composes ayant les points d'ebvillition 

30 les plus faibles, 

- une fraction lourde, contenant la plus grande 
partie des composes ayant les points d'ebullitiop les 
plus eleves/ 

b/ le traitement thermique : 
35 - soit de la charge hydrocarbonee, quand le 



1 • etape "a" n'est p^^< 
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fractionneUPt de 1 • etape "a" n'est p^^effectue^ 

- soit de la fraction lourde, quand le fractionnement 
de la charge a lieu, 

ledit . traitement thermique conduisant a I'obtention 
d'un effluent qui est fractionne pour donner t 

(1) un premier melange contenant de I'hydrogene* 
de I'hydrogene sulfure et des hydrocarbures de poids 
moleculairespeu eleves, 

(2) au moins un second melange constitue d* hydrocar- 
bures de poids moleculaires plus eleves que ceux contenu^ 
dans le premier melange, 

c/ le traitement par un solvant du second melange 
obtenu dans 1* etape "b" , ledit traitement conduisant a 
l^obtention : 

- d'une part, d'une partie bitumineuse, 

- d'autre part, d*une partie huileuse, qui constitue, 
au moins en partie, le petrole brut synthetique^ 

L* invention sera mietix comprise par la description 
ci-apres, dans laquelle on se referera aux dessins annexes • 
Sur ces dessins : 

Les figures 1 et 2 sont des schemas de deux types 
d' unites mettant en oeuvre le procede selon 1* invention / 

Les figures 3 et 4 sont des diagrammes illustrant 
les resultats d'un exemple de mise en oeuvre de l*invention« 

En reference a la figure 1, une charge hydrocarbonee 
arrive dans 1* unite par la ligne 1, 

Prealablement a tout traitement, la charge peut - et 
meme doit, dans le cas ou cette charge est notamment du 
petrole brut - avoir ete traitee dans un desaaleur 2, 
dans lequel elle est introduite, par la ligne 1, afin 
d'eliminer les sels qu'elle contient. 

A cet effet, on ajoute a la charge dans la ligne 1, 
par la ligne 3, de I'eau, afin de dissoudre les eels 
contenus dans la charge • Dans le dessaleur, le melange 
se separe en deux phases, urie phase aqueuse 4 et vme 
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phase hydroc^BKnee 5« 

Dans le cas de charges ayant une masse volumique 
elevee, superieure a 0,96 g/ral a 15**C, il est preferable 
de diluer la charge en introduisant par la ligne 6 un 

5 diluant hydrocarbone plus leger, de fa^on a abaisser la 
masse volumique de la charge et a ameliorer le contact 
entre 1 ' eau et la charge, en favorisant la dissolution 
des sels dans 1 ' eau et, done, leur separation. La nature 
du diluant ainsi que le taux de diluant par rapport a la 

lO charge doivent etre choisis de fa^on a eviter la 
precipitation des asphaltenes. 

La phase aqueuse est eliminee par la ligne 7 et on 
recupere par la ligne 8 la charge hydrocarbonee ^ traiter 
par le precede selon 1* invention* 

15 La charge de la ligne 8 peut etre alors trait^e de 

deux faqions differentes, suivant sa nature x 

!• la charge peut etre envoyee directement par la 
ligne 9 dans une enceinte lO, ou elle subit un traitement 
thermique a une temperature comprise entre 400 et 600**C 

20 et a une pression comprise entre 1 et lOO bars ; 

2. la charge peut etre fractionnee dans une tour 
de fractionnement 12, ou elle est conduite par la ligne 
13. C'est notamment le cas lorsque la charge de la ligno 
8 contient des produits legers^ auxquels il est inutile 

25 de faire subir I'etape de traitement thermique ulterieur* 
Ce dernier cas se rencontre notamment : 

- pour les petroles bruts lourds necessitant 
d'etre dilues avant dessalage, 

- pour les petroles bruts non "stabilises" sur 
30 le champ de production, c'est-a-dire contenant encore 

une proportion non negligeable d • hydrocarbures a moins 
de 4 atomes de carbone, 

- pour les petroles bruts dont une fraction 
importante distille avant 350°C. 

35 On peut envi eager un fractionnement en deux fractioi\0 
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deux fractions. 
On peut, par exemple, comme represente sur la figurp 
1^ recueillir au fond de la colonne 12, par la ligne 14, 
une fraction lourde, dont le point initial d* ebullition 

5 est egal ou superieur a 350®C, 

On peut aussi/ comme represente sur la figure, 
recueillir par un soutirage lateral (ligne 16) la fraction 
appelee "gazole". Cette fraction pourra servir a constitu r 
une partie du brut synthetique et sera conduite par la 

lO ligne 16 a un bac 17, d'oii sera recueilli le brut 
synthetique par la ligne 36. 

On recueille enfin en tete de la colonne 12, par 
la ligne 15, les hydrocarbures gazeux a temperature 
arnbiante, ainsi que la fraction liquide appelee "essence". 

15 Cette fraction est conduite par la ligne 15 dans 

un ballon de reflux 18. 

Dans ce ballon, la majeure partie des hydrocarbures 
ayant de 1 a 4 ou 5 atomes de carbone, selon le fraction^ 
nement effectue, sont recueillis en phase gazeuse par 

20 la ligne 19, 

On recueille sous forme liquide, par la ligne 47, 
la fraction essence. Cette fraction est recyclee au moinf 
en partie a la tour 12 par la ligne 20. Elle peut 
egalement servir, au moins en partie, pour constituer 

25 le diluant introduit par la ligne 6 dans la charge, dans 
le cas de produits lourds. Elle est conduite dans ce cas 
a la ligne 6 par la ligne 21. Elle peut enfin etre 
egalement conduite, par la ligne 48, au bac 17 et constitu r 
une partie du brut synthetique. 

30 La fraction recueillie par la ligne 19 est conduite 

dans une tour de f ractionnement 22, dont la fonction ser^ 
expliquee plus loin. 

Le flux des lignes 9 ou 14 subit dans 1* enceinte lO 
un traitement thermique et on recueille 1* effluent p^r 

35 la ligne 23 » 
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L* effluent de la ligne 23 est conduit dans un premier 
ballon separateur 24, 

Les conditions operatoires de fonctionnement de ce 
ballon sont choisies de fa<;on a recueillir par la ligne 
5 25 une fraction de tete contenant au moins I'hydrogene 

sulfure et la majeure partie des hydrocarbures comportant 
de 1 a 4 ou 5 atomes de carbone, selon les cas, de fa9on 
a ce que la fraction du fond, recueillie par la ligne 26 
et qui va etre conduite dans un extracteur liquide - liquid 
lO 27 de desasphaltage, contienne le moins possible de ces 
gaz» 

Dans certains cas, il peut etre avantageux de regler 
les conditions operatoires du ballon 24, de faqion a 
recueillir dans la fraction de tete, par la ligne 25, 

15 non seuleinent I'hydrogene sulfure et les hydrocarbures 
a 1 a 4 ou 5 atomes de carbone, selon les cas, mais 
egalement des hydrocarbures plus lourds, de facjon a avoir# 
comme il sera explique plus loin, un solvant de desaspha^t^ge 
constitue par un melange d 'hydrocarbures ayant au moins 

20 5 atomes de carbone. 

La separation par detente etant cependant, par 
definition, sommaire, il peut y avoir dans la fraction 
de tete des hydrocarbures plus lourds que certains 
hydrocarbures contenus dans la fraction de fond. 

25 La fraction de tete est conduite par la ligne 25 

dans un deuxieme ballon separateur 30. 

On recueille au sommet du ballon 30, par la ligne 33,, 
I'hydrogene sulfure et la majeure partie des hydrocarbures 
ayant de 1 a 5 atomes de carbone. Le flux de la ligne 31 

30 est conduit dans la colonne 22. 

On recupere au fond du ballon 30, par la ligne 32, 
les hydrocarbures plus lourds que ceux de la fraction 
de tete recueillie par la ligne 31. Le flux de la ligne 
32 peut etre conduit t 

35 - soit totalement ou en partie dans le bac 17 
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par la ligne 3 

- soit totalement ou en partie dans I'extracteur 
de desasphaltage 27 par les lignes 35^ 34 et 33 ; 
cette possibilite peut etre avantageuse, lorsque I'on 
5 desire avoir tin solvant de desasphaltage constitue par 
un melange d • hydrocarbures ayant au moins 5 atomes de 
carbone o 

Dans I'extracteur 21, la partie huileuse est extraite 
de la charge amenee par la ligne 26 par un solvant qui 

lO est introduit dans I'extracteur par la ligne 33. Ce 

solvant peut etre choisi dans le groupe constitue par le^ 
hydrocarbures aliphatiques^ satures ou non satures, ayant 
de 2 a 8 atomes de carbone, de preference de 3 a 5 atomcf 
de carbone, les melanges d" hydrocarbures, appeles 

15 distillats, obtenus par distillation du petrole brut 
et ayant des poids moieculaires voisins de ceux des 
hydrocarbures ayant de 2 a 8 atomes de carbone et les 
melanges de tous les hydrocarbures precedemment cites. 
Le solvant du demarrage de 1* unite provient d*une 

20 source exterieure a 1' unite, par 1 • intermediaire de la 
ligne 34. Les pertes de solvant peuvent etre compensees 
soit par des produits provenant de 1' unite, comme il 
sera explique plus loin, soit par un appoint exterieur 
amene par la ligne 34. 

25 La pression a I'interieur de I'extracteur 27 peut 

etre comprise entre 1 et ICX) bars absolus, la temperature 
entre 15 et 300**C^le taux massique ^^^^g^ etaJit compris 
entre 0,1 et 10. 

On recueille en tete de l^extracteur 27, par la 

30 ligne 38, la partie huileuse en solution dans le solvant. 
Ce melange est conduit par la ligne 38 dans un ensemble 
de f ractionnement 39. Dans un but de simplification, cet 
ensemble n*a pas ete represente dans le detail, mais il 
cbmprend en general un regulateur contrSlant una chute 

35 de pression, des evaporateurs et une colonne d • entrainement 
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a la vapeur d*ea! 

A la sort-ie de I'enseroble 39 on recueille, d ' une 
part, par la ligne 40^ du solvant, qui est recycle vers 
I'extracteur 27, par 1 ' intermediaire de la ligne 33, 
5 d* autre part, par la ligne 41, la partie huileuse^qui 
est conduite dans le bac 17 • 

On recupere, au fond de I'extracteur 27, la partie 
bitumineuse precipitee et du solvant et ce melange est 
conduit, par la ligne 42, dans un ensemble de f ractionnement 
lO 43, qui comprend en general un four et un evaporateur. 

On recueille, a la sortie de 1" ensemble 43, d*une 
part, par la ligne 49, du solvant, qui est recycle a 
I'extracteur 27, par 1 ' intermediaire de la ligne 33 et, 
d' autre part, par la ligne 44, la partie bitumineuse* 
15 Les flux des lignes 31 et eventuellement 19 sont 

conduits, comme il a ete dit precedemment^ dans ujie colonne 
de f ractionnement 22. 

On recueille au sommet de la colonne 22, par la lign 
45, I'hydrogene sulfure et les hydrocarbures a 1 et 2 
20 atomes de carbone. Apres elimination de I'hydrogene sulfur^ 
par un traitement approprie, les hydrocarbures peuvent 
etre brules dans un four. 

La fraction la plus lourde, recueillie au fond de 
la colonne 22 par la ligne 46 et constituee d 'hydrocarbures 
25 ayant au moins 3 atomes de carbone, peut etre conduite 
au bac 17, comme represente sur la figure 1. 

Elle peut aussi servir, au moins en partie, d' appoint 
de solvant de desasphaltage . 

L' appoint en solvant de desasphaltage peut d'ailleurs 
30 provenir egalement de la fraction recueillie par la ligna 
48, ou, comme il a ete dit precedemment , de la ligne 35 • 

Ces differentes variantes n'ont pas ete representees, 
dans un but de simplif ication.^ 

La partie bitumineuse de la ligne 44 peut etre conduite 
35 dans une unite de cokef action • 
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Cette unite de cokefaction peut etre de diverses 
natures^ mais, dans le cas d'une installation mettant 
en oeuvre le precede selon 1* invention et situee sur le 
champ de production de la charge, il est plus interessant 
5 que cette unite fournisse peu de coke et que celui-ci 

puisse etre utilise facilement comme combustilDle • C'est 
le cas des unites de cokefaction en lit fluidise, ou 
le coke produit peut etre aisement manipule ou bien meme 
gazeifie. 

lO Cette unite de cokefaction permet de produire du cok^ 

et un effluent, qui, apres separation de I'hydrogene 
sulfure et des hydrocarbures a 1 et 4* atomes de carbone 
qu'il contient, peut donner un produit contenant des 
hydrocarbures a 5 et plus de 5 atomes de carbone r pouvant 

15 constituer une partie du brut synthetique. 

Le petrole brut synthetique obtenu dans le bac 17, 
qui provient done de la ligne 41 et, eventuellement , des 
lignes 37, 16, 48 et 46, a une masse volumique plus 
faible que le produit de depart et contient moins de 

20 produits genants comme le soufre, et surtout beaucoup 
moins de metaux comme le nickel et le vanadium, ce qui 
est fort interessant pour le traitement ulterieuj- du 
petrole brut. 

On se referera maintenant a la figure 2, sup laquelle 
25 les elements identiques a ceux representes sur la figure 1 
ont ete reperes par les memes norabres affectes de I'indice • 
Le debut du traitement est le meme, mais il change au 
niveau du traitement de 1* effluent recueilli par la ligne 
23*, a la sortie de 1' enceinte de traitement the^nnique lO* • 
30 Le flux de la ligne 23' est conduit dan3 une tour 

de f ractionnement lOO. 

Les conditions operatoires de f onctionnement de 
cette tour sont choisies de fa^cn a recueillir, respecti- 
vement x 

35 - une fraction de tete, Evacuee par la ligne 101 et 
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contenant notamment I'hydrogene sulfure et les hydrocarbxiree 
a 1 et. 2 atomes de carbone, qui ne doivent pas etre 
conduits dans l*extracteur de desasphaltage ; cette 
fraction peut^ par exemple, avoir un point d' ebullition 
final compris entre 80 et 160^C ; 

- une fraction intermediaire, ayant par exemple un 
point d* ebullition initial compris entre 80 et 160**C et 
un point d' ebullition final de I'ordre de 370*^0 ; cette 
fraction, qui n'a pas besoin d'etre soumise au desasphaltag 
peut constituer au moins en partie le brut synthetique 

et est done conduite par la ligne 102 au bac 104, d'oii 
le brut synthetique est recueilli par la ligne 105 ; 

- une fraction de fond, dont le point initial 

d* ebullition est par exemple superieur a 370^C et qui 
est conduite dans un extracteur liquide-liquide de 
desasphaltage 106 . 

La. fraction de tete de la ligne lOl est conduite 
dans un ballon de reflux 107 . On recueille au sommet du 
ballon 107, par la ligne 108, I'hydrogene sulfur^ et la 
majeure partie des hydrocarbures ayant de 1 a 4 ou 5 
atomes de carbone. 

lye flux de la ligne 108 est conduit dans une colonne 
de fractionnement 22', dont la fonction est identique 
a celle de la colonne 22 de la figure 1. 

On recueille au fond du ballon 107, par la ligne 109, 
une fraction essence, qui est recyclee, au moins en partie, 
a la tour lOO par la ligne llO. Elle peut egalement etre 
conduite, au moins en partie, par une ligne non representee, 
dans un but de simplification, a la ligne 6", pour servir 
de diluant a la charge, dans le cas de produits lourds* 
Elle peut enfin etre egalement conduite, par la ligne 
111, au bac 104, pour constituer une partie du birut 
synthetique • 

Le flux recueilli au fond de la tour lOO par la lign 
103 est conduit dans 1* extracteur liquide-liquide de 
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dans lequel, comme decr^^p 



desasphaltage l^i^ dans lequel, comme decr^^precedernment, 
est introduit un solvant par la ligne 112 • 

La partie huileuse en solution dans le solvant, 
recueillie au sommet de l*extracteur 106, est conduite 
5 par la ligne 113 dans un ensemble de f ractionneraent 114, 
A la sortie de 1' ensemble 114 on recueille, d*une 
part, par la ligne 115, le solvant, qui est recycle a 
la colonne 106, par 1 • intermediaire de la ligne 112, 
d* autre part, par la ligne 116, la partie huileuse, qui 
lO est conduite dans le bac 104* 

On recupere, au fond de I'extracteur 106, la partie 
bitumineuse precipitee et du solvant et ce melange est 
conduit, par la ligne 117, directement dans un ensemble 
de f ractionnement 118. 
15 A la sortie de cet ensemble 118, on recueille, d'vme 

part, par la ligne 119, du solvant, qui est recycle a 
I'extracteur 106, par 1 • intermediaire de la ligne 112, 
d* autre part, par la ligne 120, la partie bitumineuse. 
Un appoint de solvant peut etre introduit par la 
20 ligne 121 dans I'extracteur 106, par 1 " intermediaire de 
la ligne 121. Cet appoint peut provenir, selon les cas, 
des flux des lignes 46', 48* et 111. 

Comme dans le cas de la figure 1, une unite de 
coke faction peut etre prevue, pour traiter la partie 
25 bitumineuse recueillie par la ligne 120. 

L'exemple qui suit, qui n'a pas de caractere limitatif^ 
illustre l'invention# 

E X E M P L E 
Cet exemple concerne le traitement, par le proced6 
30 selon 1' invention, d'un petrole brut, obtenu a partir 
d'un gisement par extraction a la vapeur d*eau. 

Le produit ainsi obtenu contient environ 25 % en 
poids d*eau, qui est eliminee. On obtient ainsi un produit: 
hydrocarbone.dont les caracteristiques figurent ^ans 
35 le Tableau 1 ci-apres. 
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A«as>t>t; vuxLunx(^u6 a en y/nii 


r\ Q Q £ 

o, y y o 


ov-^uxie/ en /o en poxQS 






7 ft 


Teneur en nickel, en p.p.m 


57 


Teneur en vanadium, en pop.m 


121 


Residu "Conradson"^ en % en poids (2) 


12,7 



(1) mesure selon la norme AFNOR T 60-115. 

(2) mesure selon la norme AFNOR T 60-116. 

lO Ce produit est ensuite traite dans une installation 

de laboratoire, suivant le precede selon 1' invention. 

La charge est d'abord fractionnee dans une colonne 
a la pression atmospherique • 

On recueille une fraction 1, dont I'intervalle de 
15 point d* ebullition est corapris entre 150 et 350**C# et 
line fraction 2, bouillant au-dessus de 350®C. 

Les rendements obtenus sont les suivants t 

- Fraction 1 : 16 % en poids ^ 

- Fraction 2 : 84 % en poids. 

20 Les caracteristiques des fractions 1 et 2 sont 

donnees dans le Tableau II ci-apres t 

TABLEAU II 



Caracteristiques 


Fraction 1 


Fraction 2 


Masse volumique a 15 en g/ml 


0,893 


1,036 


Soufre, en % en poids 


1,13 


4,17 


Asphaltenes/ en % en poids 


traces 


15,4 


Residu Conradson, en % en p>oids 


non mesure 


20,2 


Teneur en nickel, en p.p.m 


<2 


70 


Teneur en vanadium, en p.p^m 


<2 


146 



lO 
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On a ensuit^^P^aite la fraction 2 the3 
line temperature de 420*^C. 

Deux traitements A et B ont ete effectues i 

- le traitement A a ete effectue pendant un temps 
de lOOO secondes, 

- le traitement B pendant un temps de 2500 
secondes • 

Les . caracteristiques des produits A et B obtenus, 
apres elimination des gaz de point d* ebullition inferieur 
a 15*^C^ sont donnees dans le Tableau III ci-apres t 

TABLEAU III 



Caracteristiques 


Traitement A 
Produit A 


Traitement B 
Produit B 


Masse volumique a IS^C, en g/ml 


0,992 


0,969 


Soufre^ en % en poids 


3,54 


3,22 


Asphaltenes, en % en poids 


10,6 


6,93 


Residu Conradson^ en % en poids 


15,5 


13,9 


Teneur en nickel, en p.p»m 


68 


59 


Teneur en vanadium, en p.p.ra 


142 


129 



15 



20 



25 



30 



On effectue ensuite sur ces produits A et B, ainsi 
que sur la fraction 2, avant traitement thermique, des 

essais de desasphaltage en faisant varier le solvant, la 

^ , . solvant 

temperature, la pression et le taux massxque ^^^^^^ • 

On a pu tracer, d' apres les resultats de ces essais i 

1» les courbes representant la masse volumique de 

I'huile desasphaltee, en fonction du rendement en huile 

en % en poids 7 ces courbes sont representees sur la 

figure 3 des dessins annexes, 

2. les courbes de rendement ponderal en huile en 

solvant ^ . 

en fonction du taux massique ■ J ces cou^rb^s sont 



representees sur 1^ figure 4« 



charge 
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Ces figures 3 et 4 vont etre commente s successivement 
ci-apres. 

On constate^ d'apres la figure 3, que, pour u^n meme 
rendement en huile, la masse volumique de I'huile 

5 desasphaltee apres traitement thermique de la charge est 
reduite et que la combinaison traitement thermique-desas— 
phaltage permet d'abaisser la masse volumique du produit 
a des valeurs qu'il est difficile d'obtenir par un simply 
desasphaltage de la charge • 

lO Par exemple, le Tableau IV ci-apres donne les 

con-ditions operatoires du desasphaltage employees pour 
obtenir un rendement en huile voisin de 70 % en poids et 
les principales caracteristiques des huiles obtepues pour 
la fraction 2 non traitee thermiquement^ ainsi que pour 

15 les produits A et B obtenus apr^s traitement thermique 
de la fraction 2. 

On constate que la masse volumique du produ^-t non 
traite thenniquement est plus importante. 
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Si on melang|||p& fraction 1 du Tableau ^Vbt les 
produits obtenus a partir de A et B du Tableau IV, on 
obtient des petroles bruts synthetiques^ dont les rendements 
et les caracteristiques figurent dans le Tableau V ci-apr^^* 
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Les petroles bruts syTithetiques obtenus par le proc^d6 
selon 1* invention presentent une masse volumique et des 
teneurs en nickel, vanadium et soufre plus faiblea que 
le petrole brut de depart, Leur residu Conradson est 
aussi beaucoup raoins eleve. 

Pour un meme rendement en petrole brut synth^tique, 
les teneurs en nickel et en vanadium et le residu 
Conradson diminuent nettement avec une augmentation de 
la duree du traitement thennique a 420®C. 

On se referera maintenant aux courbes de la figure 4- 

Les courbes representees sur cette figure ont ete tracee^ 

a partir d'essais effectues en faisant varier le taux 

massique ^ dans les conditions suivantes s 

^ cnarge 

- solvant z propane (voir composition donnee 

precedemment^ en relation avec le 
Tableau IV), 

- pression : 45 bars, 

- temperature x 90**C. 

On constate que le rendement en huile est plus fort 
pour les produits traites thermiquement que pour un prodi^it 
simplement desasphalte . 

Le Tableau VI ci-apres donne les resultats pour un 

solvant • J J ^ 
taux massique charge ' ^^^^^^ de 2« 
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Le precede se^on 1 • invention permet done 



obtenir^ 



dans les memes conditions operatoires, un meilleur 
rendement en huile et de masse volumique plus faible. 
Si on melange la fraction 1 du Tableau II et les 
produits obtenus a partir de A et B du Tableau VI, on 
obtient des petroles bruts synthetiques dont les rendemei^ts 
et les caracteristiques figurent dans le Tableau VII 
ci-apres. 
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selon 1' invention presentent une masse volumiqup et des 
teneurs en nickel et vanadium plus faiblas que ^Le petro^e 
brut de depart* 
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REVE ND I CAT I ONS 
Precede d'obtention de petrole brut synthetiqu^ 
a partir d'une charge hydrocarbonee ayant una masse 
volumique super ieure^^ ce precede etant caracterise en 
5 ce qu*il comprend les etapes suivantes t 

a/ le f ract-ionnement eventuel de la charge 
hydrocarbonee en au moins deux fractions t 

- au moins une fraction legere^ contenajit la 
plus grande partie des composes ayant les pointp d'ebul-* 

lO lit ion les plus f aibles, 

- une fraction lourde, contenant la plus grande 
partie des composes ayant les points d* ebullition les 
plus eleves , 

b/ le traitement thermique r 
15 - soit de la charge hydrocarbonee, quand le 

f ractionnement de 1 ' etape ''a*' n'est pas effectue, 

- soit de la fraction lourde, quancj le fractionnc— 
ment de la charge a lieu, 

ledit traitement thermique conduisant a 1 * Qbtention 
20 d'un effluent qui est fractionne pour donner t 

(1) un premier melange contenant de I'hydrogene, 
de I'hydrogene sulfure et des hydrocarbures de poids 
moleculaires peu eleves, 

(2) au moins un second melange constitue d*hydrocarbur 0 
25 de poids moleculaires plus eleves que ceux contenus dan^ 

le premier melange, 

c/ le traitement par un solvant, du second melange 
obtenu dans 1 ' etape "b", ledit traitement conduisant A 
1 • obtention : 
30 - d*une part, d'une partie bitumineuse, 

- d' autre part, d'une partie huileuse^qui 
constitue, au moins en partie, le petrole brut synthetique. 

2.- Precede selon la revendication 1, caracterise 
en ce que le f ractionnement de 1' effluent provenant du 
35 t.raitement thermiqu est constitue par deux s^pvatlons 
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qui donnent 




tre le premier melange e 
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e deuxieme 



melange/ un troisieme melange constitue d ' hydrocarbures • 

3»- Precede selon la revendication 2, caracterise 
en ce qu*au moins une partie du troisieme melange 
d •hydrocarbures est utilisee comme solvant dans I'etape 



Precede selon la revendication 2, caracterise 
en ce qu'au moins une partie du troisieme melajige 
d 'hydrocarbures constitue, au moins en partie, le petrole 
brut synthetique . 

5. — Precede selon la revendication 1, caracterise 
en ce que le f ractionnement de 1* effluent provepant du 
traitement thezmique est effectue en une seule etape, 
de fagon a donner un troisieme melange d • hydrocarbures 
de points d' ebullition compris entre les hydrocarbures 
de premier melange et ceux du deuxieme melange, ledit 
troisieme melange constituant au moins en partis le 
petrole brut synthetique • 

6. - Precede selon I'une des revendications 1 a 5, 
caracterise en ce que la charge hydrocarbonee egt soumise 
a une operation de dessalage et en ce que, prealablement 
a ce dessalage, la charge est additionnee d'au moins 

uxie partie des hydrocarbures contenus dans la fraction 
legere obtenue dans le f ractionnement eventuel de I'etape 



7. - Precede selon I'une des revendications 1 a 6, 
caracterise en ce qu'au moins une partie des hydrocarbures 
contenus dans la fraction legere obtenue dans le fraction— 
nement eventuel de I'etape "a" constitue, aq moins en 
partie, le petrole brut synthetique • 

8. - Precede selon l*une des revendications 1 a 7, 
caracterise en ce que la partie huileuse est soumise a una 
cokef action et en ce qu*au moins une partie de 1' effluent 
de la cokefaction constitue une partie de petrole brut 
synthetique • 
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